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@ Falzapparat mit einer Fuhrungseinrichtung 

® Ein Falzapparat mit einem ersten Zylinder (3) und ei- 
nem zweiten Zylinder (6) und mit einer Fuhrungseinrich- 
tung (12) zum Fuhren wenigstens eines nachlaufenden 
Endes eines Produktes, wobei das Produkt von dem er- 
sten Zylinder (3) an den zweiten Zylinder (6) ubergeben 
wird, zeichnet sich dadurch aus, dass die Fuhrungsein- 
richtung (12) bewegbar und/oder verformbar ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Falzappa- 
rat mit einem ersten Zylinder und einem zweiten Zylinder 
und mit einer Fuhrungseinrichtung gemaB dem Oberbegriff 5 
von Anspruch 1. 

[0002] Fuhrungseinrichtungen zum Fiihren von Falzpro- 
dukten beim Falzvorgang, so genannte "fold-off-guides" 
werden in der Regel in Maschinen eingesetzt, die im We- 
sentlichen flaches Material mittels einer Rotationsbewegung 10 
falzen. Ira Zusaramenhang rait Druckmaschinen umfassen 
diese Maschinen Klappenfalzapparate, punkturlose Falzap- 
parate, Raderfalzapparate, Schwertfalzapparate, Greifer- 
falzapparate usw. 

[0003] Fuhrungseinrichtungen zum Fiihren der Falzpro- 15 
dukte beim Falzvorgang, die in Falzapparaten zum Falzen 
von Papierprodukten verwendet werden, unterstutzen dabei 
die Signatur oder den Bogen, Richtungswechsel oder plotz- 
liche Beschlcunigungen oder Verzogcrungcn durchzu fiih- 
ren. Solche Beschleunigungen oder Verzogerungen fiihren 20 
haufig zum Auftreten von umgeschlagenen Ecken der Falz- 
produkte, d. h. von Eselsohren, und zu einem Verschmieren 
der Farbe auf dem frisch verarbeiteten Papier. Herkommli- 
che Fuhrungseinrichtungen sind Fuhrungseinrichtungen mit 
einem festen Radius. Obwohl diese bis zu einem gewissen 25 
Grade hilfreich sind, konnen sie den durch Anderungen der 
Geschwindigkeit bedingten Anforderungen wahrend des 
Falzens der Produkte nicht Rechnung tragen. Ferner hat sich 
gezeigt, dass die Fuhrungseinrichtungen mit festem Radius 
sich aufgrund der zunehmenden Geschwindigkeiten als 30 
nicht rnehr angemessen erwiesen haben. 
[0004 J Dem gemaB ist es eine Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung, eine Fuhrungseinrichtung zum Fiihren der Pro- 
dukte bzw. der nachlaufenden Enden der Produkte beim 
Falzvorgang in einem Falzapparat einer papierverarbeiten- 35 
den Maschine zu schaffen, die die zuvor genannten Nach- 
teile der zuvor genannten Vorrichtungen und Verfahren be- 
seitigt, und die eine verbesscrte Kontrolle iiber den gegen- 
wartigen Geschwindigkeitsbereich hinweg, sowie eine wei- 
tere Steigerung der Geschwindigkeit ermoglicht, dabei je- 40 
doch gleichzeitig das Auftreten von Eselsohren, d. h. von 
umgeschlagenen Ecken, sowie ein Abschmieren der Signa- 
turen reduziert. 

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale von Anspruch 1 geldst. 45 
[0006] Ein erfindungsgemaBer Falzapparat mit einem er- 
sten Zylinder und einem zweiten Zylinder und mit einer 
Fuhrungseinrichtung zum Fiihren wcnigstens cines nachlau- 
fenden Endes eines Produktes, wobei das Produkt von dem 
ersten Zylinder an den zweiten Zylinder ubergeben wird, 50 
zeichnet sich dadurch aus, dass die Fuhrungseinrichtung be- 
wegbar und/oder verformbar ist. 

[0007] Es kann in weitercr Ausgestaltung der Erfindung 
vorgesehen sein, dass der erste Zylinder ein Ubertragungs- 
zylinder und der zweite Zylinder ein Falzzy finder ist. 55 
10008] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die Fuh- 
rungseinrichtung mindestens eine flexible Platte oder einen 
flexiblen Streifen umfasst, wobei die Platte oder der Streifen 
an zwei sich parallel zu einer Achse des Ubertragungszylin- 
ders erstreckenden Spangen aufgenoimnen isl. 60 
[0009] GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung 
sind eine oder beide der Spangen drehhar um eine parallel 
zur Achse des Ubertragungszylinders verlaufenden Achse 
angeordnet, um die Form der flexiblen Platte oder des flexi- 
blen Streifens durch Biegen der Platte oder des Streifens in- 65 
folge einer Drehung von wenigstens einer der Spangen zu 
vcrandem. 

[0010] GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung 
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wird die erfindungsgemaBe Fuhrungseinrichtung durch ei- 
nen endlosen Riemen gebildet, der in der Weise befestigt ist, 
dass er um eine Vielzahl von Fuhrungsrollen herumlauft 
oder herumgefuhrt ist, und eine dynamisch bewegbare Falz- 
Fiihrungsoberflache bildet, die sich in der Nahe des zweiten 
Zylinders bzw. des Falzzylinders mit einer Geschwindigkeit 
bewegt, die im Wesentlichen der Geschwindigkeit der Peri- 
pherie des Falzzylinders entspricht. 

[0011] GemaB einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung wird der Falzzylinder durch einen Falzklappenzylinder 
gebildet, der wenigstens eine Falzklappe tragi, die zum Fal- 
zen der Signatur ausgebildet ist. 

[0012] GemaB einer weiteren Ausfiihrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung wird der Ubertragungszyhnder 
durch einen Punkturzylinder oder einen Greiferzylinder ge- 
bildet, der wenigstens ein Falzmesser zum HineinstoBen 
oder Hineindrangen der Signaturen in die Falzklappe des 
Falzklappenzylinders im Falzbereich aufweist. 
[0013] GemaB einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung wird die erfindungsgemaBe Fuhrungseinrichtung 
durch einen eine Steuerkurve oder Steuerkurvenscheibe auf- 
weisenden rotierenden Korper, z. B. einen Zylinder gebil- 
det, der wenigstens eine Auswolbung oder einen erhabenen 
Bereich besitzt und der synchron mit der durch den Spalt zu 
transportierenden Signatur rotiert. 

[0014] Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Un- 
teranspriichen beschrieben. 

[0015] Obwohl die Erfindung hierin in Form einer Fuh- 
rungseinrichtung zum Fiihren von Signaturen oder von bo- 
genforrnigem Material in einem Falzapparat einer bogenver- 
arbeitenden Maschine beschrieben isl, ist ihre Anwendung 
nicht auf die gezeigten Details beschrankt, da verschieden- 
ste Modifikationen und strukturelle Anderungen vorgenom- 
men werden konnen, ohne den erfindungsgemaBen Gedan- 
ken und den Bereich von Aquivalenten zu verlassen. 
|0016] Die Erfindung wird naehfolgentl mit Bezug auf die 
Zeichnungen anhand von bevorzugten Ausfiihrungsfonnen 
beschrieben. 

[0017] In den Zeichnungen zeigen: 

[0018] Fig. 1A, IB und 1C schematische Seitenansichten, 

die das Prinzip des Querfalzens in einem Falzapparat einer 

Rollenrotationsmaschine verdeutlichen; 

[0019] Fig. 2 Momentaufnahmen einer Reihe von Stellun- 

gen des Falzapparates, zwischen dem Eintritt einer Signatur 

in den Falzapparat und einer vollstandigen Entfernung der 

Signatur; 

[0020] Fig. 3 eine schematische Seitenansicht einer ersten 
Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Fuhrungseinrich- 
tung; 

[0021] Fig. 4A, 4B und Fig. 4C schematische Seitenan- 
sichten einer Abwandlung der ersten Ausfiihrungsform der 
Fuhrungseinrichtung; 

[0022] Fig. 5 eine schematische Seitenansicht einer zwei- 
ten Ausfiihrungsform der Fuhrungseinrichtung gemaB der 
Erfindung; und 

[0023] Fig. 6 eine schematische Seitenansicht einer drit- 
ten Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Fuhrungsein- 
richtung zum Fiihren von Falzprodukten wahrend des Falz- 
vorgangs. 

[0024] In den Fig. 1A und IB ist eine schematische Dar- 
stellung eines Falzapparats gezeigt, welcher eine von einer 
Bahn abgetrennte Signatur mit einem ersten Querfalz ver- 
sieht. 

[0025] Die endlose Bahn 1 lauft hierbei aus einem nicht 
dargestellten letzten Druckwerk oder einer nicht dargestell- 
ten Produkt-Endverarbeitungseinheit, z. B. einem Falztrich- 
ter, ein, bevor sie in Signaturen zcrschnittcn und in der ge- 
wiinschten Form gefalzt wird. Die Bahn 1 wird zuerst durch 
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Punktumadeln 2 von Greifem auf dem Ubertragungszylin- 
der 3 aufgenommen. Der Ubertragungszylinder 3 kann statt 
als Punkturzylinder auch als Greiferzylinder ausgefuhrt 
sein. Im Anschluss an die Aufnahme der Signatur durch die 
Punktumadeln 2 wind die Bahn durch das Schneidmesser 4 5 
auf einem Schneidzylinder 5 geschnitten. Nachdem das Pa- 
pier in den Spall zwischen dem Ubertragungszylinder 3 und 
einem Falzzylinder 6 - in der dargestellten Ausfuhrungs- 
form ein Falzklappenzylinder - transportiert wurde, driickt 
ein Falzmesser 7 das Papier zwischen eine bewegliche Falz- 10 
klappe 8 und eine stationare Falzklappe 9 am Falzzylinder 6. 
Zu diesem Zeitpunkt werden die Punktumadeln 2 in den 
Ubertragungszylinder 3 hinein zuriickgezogen. 
[0026] In gleicher Weise kann die vorhergehende Be- 
schreibung ebenfalls auf eine Bogenverarbeitungsmaschine 15 
angewandt werden. In diesem Falle wird die Signatur nicht 
von einer endlosen Bahn abgetrennt, sondem kommt in 
Form eines Bogens in einer Bogenrotationsmaschine oder in 
einer Bogenzufuhrcinrichtung an. 

[0027] Wie in Fig. 1 C gezeigt ist, wird die Signatur an die- 20 
sem Punkt durch den Falzzylinder 6 gehalten und in die zum 
Uhrzeigersinn entgegengesetzte Richtung gezogen. Eine 
nachlaufende Kante 10 der Signatur setzt hierbei ihre Bewe- 
gung entlang einer krummlinigen oder gekriimmten Bahn 
fort, die durch die Peripherie des Ubertragungszylinders 3 25 
und durch die Peripherie des sich daran anschlieBenden 
Falzzylinders 6 beschrieben wird. Die vorlaufende Kante 11 
ist andererseits einem sehr plotzlichen Richtungswechsel 
ausgesetzt, wenn sie vom sich im Uhrzeigersinn drehenden 
Ubertragungszylinder 3 abgenommen und regelrecht in die 30 
im Gegenuhrzeigersinn erfolgende Drehung des Falzzylin- 
ders hinein "gepeitscht" wird. Vom Falzzylinder 6 aus wird 
die Signatur anschlieBend zu weiteren Falzapparaten, Falz- 
zylindem oder zu einem nicht dargestellten Ausleger trans- 
portiert. 35 
[0028] Wie bereits oben angedeuteL wurde, unterliegt die 
vorlaufende Kante 11 der Signatur einer extremen Beschleu- 
nigung, die zu einem Peitschen oder zu einem Schlagen der 
vorlaufenden Kante 11 fuhrt, wenn diese ihre Bewegungs- 
richtung vom Ubertragungszylinder 3 hin zum Falzzylinder 40 
6 wechselt. Als Ergebnis wird die vorlaufende Kante 11 
ebenfalls zu einer nachlaufenden Kante. Die Signaturkanten 
10 und 11, die dem Falz folgcn, werden daher auch als Si- 
gnaturenden oder Signaturschwanze bezeichnet. 
[0029] Eine erfindungsgemaBe Fuhrungseinrichtung 12 45 
weist eine Falz- Fuhrungsoberfl ache auf, die oberhalb der 
Zylinder 3 und 6 angeordnet ist, um die durch die Beschleu- 
nigung hervorgcrufene Beanspruchung der Signatur und den 
freien Peitscheneffekt zu minimieren. Fuhrungseinrichtun- 
gen, die einen festen Radius aufweisen, konnen die sich an- 50 
demden Anforderungen und Bediirfnisse wahrend des Fal- 
zens der Produkte sowie durch die Anderungen der Ge- 
schwindigkeit nicht aufnehmen. Die sich hierdurch ergebcn- 
den Probleme sind in der Bildsequenz von Fig, 2 dargestellt. 
[0030] Wahrend der ersten Augenblicke der in den Mo- 55 
mentdarstellungen 20, 35 und 50 gezeigten Richtungsum- 
kehr sollte die Fuhrungseinrichtung 12 einen groBeren Ra- 
dius haben, um das Abschmieren und die Beschleunigung 
der Signatur zu minimieren. Hohe Beschleunigungen kon- 
nen zu Eselsohren fiihren, wenn die vorlaufende Kante der 60 
Signatur im Bereich der peripheren Geschwindigkeit des 
Falzklappenzylinders 6 (nach oben) in die zum Uhrzeiger- 
sinn entgegengesetzt verlaufende Richtung umschlagt. 
Wahrend des mittleren Abschnitts des Falzvorgangs ist ein 
kleinerer Radius hilfreich, um die Bewegung der Signatur - 65 
wie in den Momentdarstellungen 65, 80 und 95 gezeigt - zu 
kontrollieren. Wahrend dicser Zeitdauer des Falzvorgangs 
neigt das Ende der Signatur dazu, den Falz zu uberholen, da 



der Falz sich mit einer konstanten Winkelgeschwindigkeit 
fortbewegt. Ein kleinerer Radius der Fuhmngseinrichtung 
ware an diesem Punkt hilfreich, um die Bewegung des Si- 
gnaturendes zu begrenzen, welches aus dem Spalt zwischen 
dem Falzklappenzylinder 6 und dem Punkturzylinder 3 her- 
ausgeschossen wird. Wie sich gezeigt hat, fuhrt eine iiber- 
maBige Bewegung des Endes der Signaturen zu Eselsohren. 
Zusatzlich erfordert der standige Wunsch nach hoheren Ge- 
schwindigkeiten Fiihrungseinrichtungen mit einem groBe- 
ren Radius. 

[0031] Wie in Fig. 3 dargestellt ist, besitzt die erste Aus- 
fuhrungsform der Erfindung eine Fuhmngseinrichtung 12, 
die eine statisch veranderliche Form aufweist. Der in diesem 
Zusammenhang verwendete Ausdmck "statisch" bezeichnet 
die Tatsache, dass die Falz-Fuhrungsoberflache sich nicht in 
die Richtung des Signaturtran sports bewegt, und dass in ei- 
ner weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung die Fuhmngs- 
einrichtung wahrend des Falzvorgangs voilstandig stationar 
vcrbleibt. 

[0032] Die erfindungsgemaBe Fuhrungseinrichtung 12 be- 
steht aus einer flexiblen Platte oder wird durch mehrere ge- 
genseitig parallel zueinander verlaufende und sich in der Si- 
gnaturtransportrichtung erstreckende Streifen gebildet, die 
zwischen einer ersten Spange oder Klemmeinrichtung 13 
und einer zweiten Spange oder Klemmeinrichtung 14 gehal- 
ten werden. In der in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsform ist 
die erste Spange 13 stationar ausgebildet und definiert eine 
Ausrichtung der linken Seite der erfindungsgemaBen Fuh- 
mngseinrichtung 12 derart, dass diese im Wesentlichen par- 
allel zu einer Tangente an den die Spange tragenden Zylin- 
der 6 (senkrecht zu dessen Radius) verlauft. Die zweite 
Spange 14 dreht sich um eine Achse, die parallel zu den 
Achsen der Zylinder 3 und 6 verlauft. Die Drehung (der 
Klemmeinrichtung 14), die den Radius der flexiblen erfin- 
dungsgemaBen Fuhmngseinrichtung 12 einstellt oder veran- 
dert, kann feierbei auf eine <ler nachfolgend genannten drei 
Weisen erfolgen: 

[0033] Erstens kann die Drehung eine einmaligc Einstel- 
lung des Winkels vor dem Start eines speziellen Druckauf- 
trags oder eines Laufs des Falzapparates sein. Anders ausge- 
driickt verbleibt die erfindungsgemaBe Fuhmngseinrichtung 
wahrend des gesamten Laufs stationar. 
[0034] Zweitens kann die Drehung wahrend des Hochfah- 
rens der (Druckmaschine) aus dem Stillstand auf Produkti- 
onsgeschwindigkeit justiert oder eingestellt werden. Da 
niedrigere Geschwindigkeiten einen im Vergleich zu hohe- 
ren Geschwindigkeiten unterschiedlichen Radius fur die 
Fuhrungscinrichtungen erfordem, wird die Spange 14 wah- 
rend des Hochfahrens in Uhrzeigerrichtung gedreht. Dies 
bedeutet, dass die flexible Fuhmngseinrichtung in Abhan- 
gigkeit von der Geschwindigkeit des Falzzylinders gebogen 
wird. 

[0035] Drittcns kann die erfindungsgemaBe Fuhmngsein- 
richtung synchron zur Falzsequenz einer jeden Signatur ein- 
gestellt oder verandert werden. In diesem Fall wird die Fuh- 
mngseinrichtung in einer vergleichsweise entspannten Posi- 
tion gehalten, wenn die vorlaufende Kante 11 der Signatur 
zum ersten Mai durch Beschleunigen von ihrer Bewegung 
mit dem Punkturzylinder 3 zu ihrer Bewegung mit dem 
Falzklappenzylinder 6 (siehe Fig. 2, Sequenzen S. 20, 35) 
uberfuhrt wird; und die erfindungsgemaBe Einrichtung wird 
zu einem kleineren Radius hin gebogen, wenn das Ende 10, 
11, der Signatur dazu neigt, zu flattern und den Falz, d. h. die 
Falzkante. zu uberholen (siehe hierzu Momentdarstellungen 
65, 80, 95). 

[0036] Nachdem dieses Ende 10, 11 der Signatur den kri- 
tischen Bereich verlassen hat, in dem die Peitschbewegung 
oder Umschlagbewegung zu Eselsohren und zu einem Ab- 
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schmieren fuhrt (Momentdarstellungen 11 S. 140), wirddie 
flexible Fuhrungseinrichtung in ihre Ausgangsposition zu- 
riick entspannt und fur eine neue Signatur vorbereitet. In ei- 
ner weiteren Ausgestaltung der statisch veranderbaren Fuh- 
rungseinrichtung der ersten Ausfuhrungsform ist die flexible 5 
Fuhrungseinrichtung, bzw. Fiihrungseinrichtungen 12, an 
zwei schwenkbaren Haltespangen oder Befestigungsspan- 
gen 13, 14 befestigt. 

[0037] Wie unter Bezugnahme auf die Fig. 4 A bis 4C er- 
kennbar ist, erlauben die Spangen 13 und 14 eine unabhan- 10 
gige Einstellung, Veranderung oder Verformung der rechten 
Seite und der linken Seite der erfindungsgemaBen Fuhrungs- 
einrichtung. Wenn von "Seite" die Rede ist, so bedeutet dies, 
dass die hierin verwendete Bezugnahme auf die rechte und 
die linke Seite sich nur auf die Darstellung mit dem Ubertra- 15 
gungszylinder 3 auf der rechten Seite und dem Falzzylinder 
6 auf der linken Seite bezieht (wie in der Figur gezeigt). 
[0038] Zu Beginn eines vorgegebenen Falzvorganges ei- 
ner Signatur (Momentdarstellungen 5, 20) ist die flexible er- 
findungsgemaBe Fuhrungseinrichtung 12 vergleichsweise 20 
entspannt, und die beiden Spangen 13 und 14 befinden sich 
in ihren entsprechenden Nullpositionen oder Mitten-Positio- 
nen, wie dies in Fig. 4A gezeigt ist. 
[0039] Wenn die vorlaufende Xante 11 der Signatur sich 
kurz davor befindet, von dem die Falzklappen tragenden Zy- 25 
linder 6 aus ihrer am weitesten vom liegenden Position in 
die Position gerissen zu werden, in der die Signatur vom 
Falzklappenzylinder (6) mitgezogen wird (Momentdarstel- 
lungen 35, 50, 65), werden beide Spangen 13 und 14 entge- 
gengesetzt zum Uhrzeigersinn gedreht. Die resultierende 30 
Form der flexiblen Fuhrungseinrichtung 12 ist hierbei eine 
in der Nahe des spangentragenden Zylinders 6 abgeflachte 
und eine in Richtung zum Ubertragungszylinder 3 hin wei- 
sende, bzw. zu diesem hin verschobene Form, d. h. es 
kommt zu einer Verformung der Fuhrungseinrichtung 12. 35 
Dies ist in Fig. 4B gezeigt. 

[0040] Wenn sich das Ende der Signatur nach links hin 
vom Ubertragungszylinder 3 weg bcwcgt (Momentdarstel- 
lungen 80, 95, 110) folgt die Biegung oder Auslenkung der 
Fuhrungseinrichtung 12 im Wesentlichen dem Ende. Dies 40 
wird dadurch erreicht, dass beide Spangen 13 und 14 im 
Uhrzeigersinn gedreht werden und die erfindungsgemaBe 
Fuhrungseinrichtung 12 hierbei dazu zu veranlasst wird, 
eine sich von rechts nach links synchron mit der Signatur 
bewegende Korrugations-Welle zu bilden. Dies ist in Fig. 45 
4C gezeigt. 

[0041] Nachdem die Signatur den Falzbereich (Moment- 
darstellung 140, 155) verlassen hat. wird die flexible Fuh- 
rungseinrichtung 12 durch Drehen der Spangen 13 und 14 
entgegengesetzt zum Uhrzeigersinn erneut fur eine nachfol- 50 
gende Signatur vorbereitet. 

[0042] In Abhangigkeit davon, ob die Fuhrungseinrich- 
tung 12 synchron mit jedcr Signatur angetrieben wird, oder 
lediglich dann, wenn sich die Geschwindigkeit des Falzap- 
parats andert, konnen die Spangen 13 und/oder 14 unmittel- 55 
bar uber einen Getriebezug mit dem Antriebszahnradern der 
Zylinder 3 und 6 verbunden sein, oder konnen durch einen 
eigenen Motor angetrieben werden. Die Kraft, die zur Dre- 
hung der Spangen 13 und 14 erforderlich ist, um die Form 
der flexiblen Fuhrungseinrichtung 12 zu verandem, ist ver- 60 
gleichsweise gering, so dass ein vergleichsweise kleiner und 
kostengunstiger Motor ausreicht. 

[0043] GemaB Fig. 5 ist die zweite darin gezeigte Ausfuh- 
rungsform der Erfindung durch eine sich dynamisch an- 
dernde erfindungsgemaBe Fuhrungseinrichtung gekenn- 65 
zeichnet. Hierbei wird die Fuhrungseinrichtung durch einen 
oder mehrere Ricmen 15 gcbildet, die, wie dargestcllt, im 
Uhrzeigersinn umlaufen. Die Geschwindigkeit des Riemens 



15 ist im Wesentlichen identisch mit der Umfangsgeschwin- 
digkeit der Zylinder 3 und 6. Der Riemen oder die Riemen 
15 laufen hierbei um Fuhrungsrollen 16 um, deren Drehach- 
sen parallel zu dem Zylinder 3 und 6 verlaufen. Wie anhand 
der oberen linken Fuhrungsrolle 16 angedeutet ist, wird der 
Riemen 15 durch eine Feder 17 gespannt gehalten, die die 
Rolle 16 radial nach auBen beaufschlagt. Gewunschtenfalls, 
bzw. wenn dies erforderlich ist, kann die andere Fuhrungs- 
roUe 16 ebenfalls durch eine Feder beaufschlagt werden, 
oder sie kann in einstellbaren Lagerblocken aufgenommen 
sein. Eine Kurvenrolle 18 rotiert mit ungefahr der gleichen 
Geschwindigkeit mit dem Riemen 1 S in der gleichen Rich- 
tung im Uhrzeigersinn. Die Kurvenrolle 18 umfasst eine 
Kurvenflache, die das untere Trum 12 des Riemens 15, bei- 
spielsweise die Fuhrungseinrichtung 12, dazu veranlasst, 
seine Form synchron mit den sich durch den Falzapparat be- 
wegenden Signaturen zu verandem. Die Fuhrungsrolle 18 
ist in der Weise eingestellt, dass die Peitschbewegung des 
Signaturcndes 10, 11 rcduzicrt wird, um das Entstchcn von 
Eselsohren und das Abschmieren der frisch bedruckten Si- 
gnaturen zu verhindem. 

[0044] Die dritte Ausfuhrungsform der Erfindung, welche 
in Fig. 6 dargestellt ist, weist eine Fuhrungsrolle 18 oder ei- 
nen Exzenter 18 auf, dessen Oberflache in direkten Kontakt 
mit der Signatur gelangt, ohne dass ein Riemen oder meh- 
rere Riemen 15 zwischengeschaltet sind. Die Fuhrungsein- 
richtung 18, welche in diesem Fall als rotierender Korper 
ausgelegt ist, fuhrt somit eine Bewegung durch. 
[0045] Die Bewegung, z. B. eine Rotation und/oder eine 
Translation, oder auch die Verformung der Fuhrungseinrich- 
tung fuhrt dazu, dass die Oberflache der Fuhrungseinrich- 
tung veranderlich ist und das zu befbrdernde Produkt, oder 
zumindest ein nachlaufendes Ende des Produkts wahrend 
der Ubergabe von einem Zylinder zu einem nachgeordneten 
Zylinder derart fuhrt, dass das Produkt beschadigungsfrei 
und mit hoher Geschwindigkeit iibergeben werden kann. 

Liste der Bczugszcichcn 

1 endlose Bahn 

2 Punkturnadeln 

3 Punkturzylinder/Ubertragungszylinder 

4 Schneidklinge 

5 Schneidzy linder 

6 Falzzylinder (Falzklappenzylinder) 

7 Falzmesser 

8 Falzklappe (beweglich) 

9 stationare Falzklappe 

10 nachlaufende Kante 

11 vorlaufende Kante 

12 Fuhrungseinrichtung zum Fuhren der Signatur beim 
Falzvoigang 

13 erste Spange 

14 zweite Spange 

15 Riemen 

16 Fuhrungsrolle 

17 Feder 

18 Kurvenrolle oder Exzenter 

[0046] 5, 20, 35, 65, 80, 95, 115, 140 in Fig. 2 = Moment- 
darstellungen 

Patentanspriiche 

1 . Falzapparat mit einem ersten Zylinder (3) und ei- 
nem zweiten Zylinder (6) und mit einer Fuhrungsein- 
richtung (12) zum Fuhren wenigstens eines nachlau- 
fenden Endes eines Produktes, wobei das Produkt von 
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dem ersten Zylinder (3) an den zweiten Zylinder (6) 
ubergeben wird, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fuhrungseinrichtung (12) bewegbar und/oder verform- 
bar ist. 

2. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, dass der erste Zylinder ein Ubertragungszy- 
linder (3) und der zweite Zylinder ein Falzzylinder (6) 
ist. 

3. Falzapparat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fuhrungseinrichtung (12) min- 10 
destens eine flexible Platte oder einen flexiblen Streifen 
umfasst, wobei die Platte oder der Streifen an zwei sich 
parallel zu einer Achse des Ubertragungszylinders (3) 
erstreckenden Spangen (13, 14) aufgenommen ist. 

4. Falzapparat nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, dass wenigstens eine der Spangen (13, 14) 
zur Veranderung der Form der flexiblen Platte oder des 
flexiblen Streifens durch Biegen der Platte oder des 
Streifens in Folge ciner Drchung von wenigstens einer 
der Spangen (13, 14) urn eine parallel zur Achse des 20 
Ubertragungszylinders (3) verlaufende Achse, drehbar 
angeordnet ist. 

5. Falzapparat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fuhrungseinrichtung (12) durch 
wenigstens einen endlosen Riemen (15) gebildet wird, 25 
der in der Weise angeordnet ist, dass er um eine Viel- 
zahl von Fuhrungsrollen (16) umlauft und eine dyna- 
misch bewegbare Falz-Fuhrungsoberfiache bildet, wo- 
bei sich die Falz-Fuhrungsoberflache in der Nahe des 
zweiten Zylinders (6) mit einer Geschwindigkeit be- 30 
wegt, die im Wesentlichen der Geschwindigkeit der Pe- 
ripherie des zweiten Zylinders (6) entspricht. 

6. Falzapparat nach einem der Anspriiche 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Falzzylinder (6) ein 
Falzklappenzy Under ist, der zumindest eine Falzkiappe 35 
(8 3 9) zurn Falzen der Signatur aufweisL 

7. Falzapparat nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Ubcrtragungszylinder (3) ein Punk- 
turzy Under oder ein Greiferzy Under ist, der wenigstens 
ein Falzmesser (7) zum HineinstoBen der Signatur in 40 
die Falzkiappe (8, 9) des Falzklappenzylinders an der 
Falzposition umfasst. 

8. Falzapparat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fuhrungseinrichtung (12) ein 
eine Steuerkurve aufweisender rotierender Korper, 45 
z. B. ein ZyUnder, ist, der mit wenigstens einer Erhe- 
bung oder Auswolbung versehen ist und sich synchron 
mit den durch den Spalt transportierten Signaturen 
dreht. 
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